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40 yila yaklasan bilgi birikimi ve deneyimimizle,
isletmelerin verimliligini dlcllebilir sekilde artiran ve
degisen ihtiyaclara hizli uyum saglayan ileri teknoloji
makineler gelistiriyoruz. Strekli yenilik¢i hedefimizle,
karmasik ve zor Uretim slireclerini sadelestiren ve
operasyonel performansi ylikselten verimli otomasyon
¢Ozlimleri sunuyoruz.

Her Zaman Bir
Cozumumuz

Var.



LP-UP Serisi;
Otomasyonda Istif Robot Sistemlerimiz

istifleme robotumuz, tek bir operatérle bir veya birden fazla hat delme makinesinin yiikleme ve
bosaltma siireglerini otomatiklestirmek lizere 6zel olarak tasarlanmistir. Zaman ve isgilik maliyetlerini
kayda deger o6lglide dislrir; yliksek verimlilik sayesinde yatiriminizin kisa stirede geri donisini

destekler.

Kenar bantlama hatlarinda cevirmeli sistemle ve hat tipi coklu delik makinalarinda entegre
¢alisir; otomatik yikleme ve bosaltma saglar.

e Tekli, ikili veya 3x6 matris dizilimli panelleri otomatik olarak yukler ve istifler.

e PLC dokunmatik ekran arayuzuiyle kolay kullanim sunar; tim parametreler hizlica ayarlanabilir.
e Hidrolik istif platformu sayesinde Z eksen hareketi kisalir; istifleme daha hizl gerceklesir.

e Asimetrik konumlandiriimis 130 vakum fincani ile slirekli aktif ¢calisma sunar; farkli panel dlglleri

icin genislik ve uzunluk ayari gerektirmez.

e Coklu aktif vakum sistemiyle panelleri giivenli sekilde tutar ve tasir.




LP UP 3000

LP — UP 3000:
Coklu Delik Makinalarin Akilli
Verimlilik

istifleme robotumuz, hat delme makinelerinde
ylikleme ve bosaltma islerini otomatiklestirmek
icin tasarlanmis bir otomasyon ¢ézimuddr. Tek
bir operator ayni anda birden fazla makine hattini
kontrol edebilir. Bu sayede tretim akisi daha
dizenliilerler; makine besleme ve Uriin alma
slrecleri standartlasir.

Sistem, operatoriin tekrarli ve fiziksel is yikina
azaltir. iscilik ihtiyacini distriirken vardiyal
islerde surekli ayni tempoyu saglar. Zaman
kayiplarini minimize ederek beklemeleri azaltir ve
hattin verimli calismasina katki verir.

Hizli,Modiiler, Montaiji
ve Devreye Almasi En
Kolay 3 Eksen Robotlu

Yiikleme ve Bosaltma

Sistemi.



Hat delik makinalari otomatik yiikleme ve Teknik Ozellikler

bosaltma sistemi olarak calisir, Tekli panel de dakikada maks. 10 panel besleme,
¢ Kenar bantlama makinalarinda gevirmeli Coklu panel de dakikada maks. 22 panel besleme,
sistemle beraber yiikleme ve bosaltma Panel dlciileri 120*300mm - 850-3000 mm arasi,
sistemi olarak calisir, istif yiiksekligi 1350 mm maksimum,
e Tekli, ikili veya 3x6 matriks sira istiflenmis 126 adet devaml aktif vakum fincani,

panelleri otomatik yikler ve istifler,

PLC dokunmatik ekranla kullanimi kolaydir.
TUm parametrik ayarlar rahatlikla
degistirilebilir,

Hidrolik istif platformu ile Z eksen hareketi
daha kisa ve hizli istifleme yapar,
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2LP UP 3000

2LP UP 3000:
Hat Delik Makinalari

Icin En Efektif Cozlim,

istifleme robot hattimiz, tek bir operatorle bir
veya birden fazla sirekli beslemeli ihtiyaci olan
hat delik makinalarinin yikleme ve bosaltma
sireclerini tam otomatik yonetecek sekilde
gelistirilmistir. Uretim akisini hizlandirir, stirekli
calisma performansi korur ve hat glivenligini
saglar. Zaman ve iscilik maliyetlerinde belirgin
tasarruf saglayarak; hizli yatirimin geri dontislini
destekler.

DELWEREVAEMERTEHIE S
daha kolay kullanim,
daha yiiksek hiz, tim

veniliklerle daha iyi

performans.




Cift Asansorli Kopri Robotlu reknik Saellikler
De||k Hatti Otomasyonu Tekli panel de dakikada maks. 10 panel besleme,

Coklu panel de dakikada maks. 22 panel besleme,
Panel olglleri 120*300mm - 1250-3000 mm arasi,
istif yiiksekligi maksimum 1350 mm,

e Yenijenerasyon programi ile hat delik makinalari
otomatik yikleme ve bosaltma sistemi olarak
calisir,

e Tum hareketler ve konveyorleri servo motor

126 adet devamli aktif vakum fincani

Sag ve sol taraftan otomatik beslemeli hidrolik

kontrolludur T -
! asansorli istif konveyord,

* Servo sistem sayesinde hassas posisyonlama, Panel veya gurup panellerine gore 3 degisken konumlu

robot ve konveyor hiz senkronizasyonu, dayama stop bariyeri

e Tekli, ikili veya 3x6 matriks sira istiflenmis Panel genisligine gére kendinden en ayarli capraz

panelleri otomatik siral ylkler ve istifler, tasima konveyor kollari,

* PLCdokunmatik ekranla ile makina giris ve Laser isaretli istif merkezleme ikaz sistemi,

¢ikis fonksiyonlari kontrld kolaydir, istif panel aliminda silkeleme ve panel yapisma

e Hidrolikiistif platformu ile Z eksen hareketi gdzetleme ve ikili kontrol sensor mekanizmasi,

daha kisa ve hizliistifleme yapar, Robot koluna yakin, bagimsiz ve vakum yénlendirmeli

ozel tasarim cift yonli hava valf sistemi,

e .rlrlm =
/2

Teknik Avantajlar:

Tek operator ile durmadan calisma,
1350 mm yiikseklige kadar panel istifi
yukleme veya bosaltma,

Panel yapigsmasini kontrol eden sensor
sistemi ve ilave vakum silkeleme
modu,

Tekli, ikili, yan yana ¢oklu dizilisli
matriks panel istifleme programi,
Yikleme, coklu delik ve bosaltma
robotlari arasi senkronize calismayi
saglayan haberlesme,

Z eksen hareketini kisaltan hidrolik
istif asansordy,
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2LP UP 3000:
Cift tarafli Kenar Bantlama
Makinalarinda 1. ve 2. Gegis
Robotik Otomasyon,

Gelistirilen bu istifleme robot sistemimizle, ¢ift cift ta rafll kenar

tarafl kenar bantlama makinelerinde surekli
panel cevirici ile birlikte yikleme ve bosaltma

bantlama makinelerinin,

sireclerini tek bir operator destegiyle
otomatiklestirmek lGzere 6zel olarak .o o v 0
ozellikle agir hizmet

tasarlanmistir. Yiiksek performansli yapisi
sayesinde isletmenize ciddi zaman ve personel

operasyonlari icin ideal

tasarrufu saglayan 3 eksenli robot sistemi
yatirimi.

otomasyon ¢oziimu.




Cift Asansorli Kopri Robotlu

Bantlama Hatti Otomasyonu

Entegre edilmis yazilimi ile ¢ift tarafli bantlama

makinalari otomatik yikleme ve bosaltma
sistemi olarak galisir,

Tum hareketler ve konveyorleri servo motor
kontrolludur,

Servo sistem sayesinde hassas posisyonlama
ve robot — konveyor senkronizasyonu,

Tekli, ikili veya 3x6 matriks sira istiflenmis
panelleri otomatik siral yikler ve istifler,
PLC dokunmatik ekranla ile makina giris ve
cikis fonksiyonlari kontrolu kolaydir,
Hidrolik istif platformu ile Z eksen hareketi
daha kisa ve hizli istifleme yapar,

Konik merdaneli gevirme panel 90 derece
sistemi ile durmadan ¢alisma,

Teknik Ozellikler

Tekli panelde dakikada maks. 10 panel besleme,
Coklu panelde dakikada maks. 22 panel besleme,
Panel Olclleri 240*350mm - 1250-3000 mm arasl,
istif yiiksekligi 1350 mm maksimum,

126 adet devamli aktif vakum fincani

Sag ve sol taraftan otomatik beslemeli hidrolik
asansorli istif konveyord,

Panel veya gurup panellerine gore 3 degisken konumlu
dayama stop bariyeri,

Panel genigligine gore kendinden en ayarli ¢apraz
konveyor kollari,

Laser isaretli istif merkezi yerlestirme ikaz sistemi,
istif panel aliminda silkeleme ve panel yapisma
gozetleme ve ikili kontrol sensor mekanizmasi,

Robot koluna yakin, bagimsiz ve vakum yonlendirmeli
Ozel tasarim cift yonlu valf sistemi,

Teknik avantajlan:

e Otomatik panel cevirme sistemi birinci
veya ikinci gecis cifttarafli kenar

bantlama makinalarina tam
senkronizasyon,

Robot kontrol ekranlari arasi
haberlesme ve birbirilerini uzaktan
kontrol edebilme,

Surekli aktif vakum fincan sistemi
sayesinde panel boyutuna gore ayar
ihtiyacini olmayan vakum PAD,
Hidrolik istif asansori ile minimum Z
eksen hareket, daha hizli robot eksen
hareketi,




Boomerang :

Tek personel ile durmadan
yorulmadan kenar bantlama
makinasi otomasyonu,

Ug alternatif geri déniis konveydr ¢dziimii ile tek
tarafl kenar bantlama makinalari otomasyon
sistemi. Tek operator ile tempo gostermeden
devamli bantlanacak panelleri makinaya besleyip
tekrar istifleme robot otomasyonu.

e Sadece geri donisli sistem,

e Capraz konveyorlu geri donls ve tasima yoni
veya sevk hatti degistirmeli sistem,

e 3 eksen robotlu, palet istifleme ve otomatik
cevirmeli geri donlisim sistemi,

Boomerang

Tek personel ile tum
kenar bantlama
operasyonunu

zahmetsiz, yorulmadan

yOnet.




Robotlu panel cevirme ve palet
istifleme sistemi

Uzun eksen hareketli, vakum fincanl eksenel robot;
bantlama makinesinden gikan panelleri bantlama
sirasina gore 90°, 180° veya -90° otomatik cevirir ve
hatti strekli aktif tutar.

Giriste barkod okuma (opsiyonel kamera ile alan
tarama) verisine gore pargayi tanir; yazilim, islem
sirasini otomatik kurgular ve robot hareketlerini
buna gore yonetir.

Mobilya panellerinde, 6zellikle kapi kenar bantlama
operasyonlari igin ideal bir ¢é6zimdir. Blyik ve agir
kapilarin tasinmasi, dondiridlmesi ve bantlanmasini
verimli ve ergonomik sekilde gergeklestirir.

Operator yikina dastrdr, hassas hizalama saglar ve

minimum alanda maksimum akis sunar.

Teknik Ozellikler

300-2300 mm

Panel eni: 80-1300 mm

Panel kalinhigi: 8-45 mm

Panel yogunlugu:650-750 kg/m3

Palet Uistu istif ylksekligi: 820 mm

Galisma hizi: ortala boyutlara goére dakikada 9 panel
Vakum sistemi, olgl ayarsiz surekli aktif fincan takimi,
Vakum fincan alani 400400 mm

Maksimum panel kaldirma agirhgi 52 Kg.

Akuple vakum jenaratorda,

Panel boyu:

Teknik avantajlan:

e islem doéngiisii, panelin secime gore

tek, cift veya dort kenarini bantlamaya
kadar otomatik rotasyon,

Minimum operator midahalesi ile
daha iyi verim ve daha gok konforlu
calisma,

Servo kontrollu Hassas hizalama ve
panel dondirme,

Kompakt yerlesim alani ve efektif
yerlesim kullanimi,

Kodlamaya agik yazilimiyla diger
otomasyonlarla kolay entegrasyon.
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MOD PROCESS - USA

4212 Frontage Road, Suite B

Atlanta GA 30340 USA
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*Modprocess, teknik 6zellikler, renkler, opsiyonlar
ve modeller lizerinde 6nceden bildirimde
bulunmaksizin degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
Gorseller temsilidir; gergek trtnle farklilk
gosterebilir.




